Streszczenie pracy doktorskiej

Pomimo ponad 50-letniej obecnosci na rynku maszyn wielooperacyjnych typu harwester,
zastosowanie ich do obrobki surowca drzewnego liSciastego wcigz nie przynosi
zadowalajacych efektow. Silniej rozbudowane korony drzew lisciastych oraz odmienne cechy
morfologiczne ich pni sprawiajg, iz rozwigzania stosowane do obrobki drzew iglastych
nie wykazuja zakladanej skuteczno$ci przy obrdobee drzew lisciastych. Ponadto, od kilkunastu
lat odnotowuje si¢ stale postepujaca redukcje wolumenu sity roboczej, realizujacej zadania
z zakresu gospodarki lesnej, z uwagi na bardzo duze ryzyko utraty zdrowia i zycia ludzkiego
oraz niezadowalajace warunki ptacowe. Wobec powyzszego, istnieje realna potrzeba
opracowania rozwigzania, umozliwiajacego osiggni¢cie maksymalnej efektywnosci obrobki
surowca lisciastego, przy jednoczesnej minimalizacji zaangazowania potencjatu osobowego.

Obecnie na calym S$wiecie prowadzone sg intensywne badania nad ulepszeniem
istniejacych rozwigzan i zaadaptowaniem ich do nowego rodzaju surowca, jednak wcigz
opieraja si¢ one na metodzie okrzesywania, w ktorej uklad tnacy pracuje
w sposob pasywny. Z kolei autor niniejszej pracy sugeruje zwrocenie wickszej uwagi
na potencjalng mozliwo$¢ realizacji procesu okrzesywania surowca drzewnego liSciastego
z wykorzystaniem uktadow tnacych pracujacych w sposob aktywny, tj. z uzyciem ruchomych
elementow tnagcych. W tym celu opracowat prototyp glowicy okrzesujacej GO-01,
realizujace] okrzesywanie w oparciu o zestaw tancuchoéw tnacych. Podczas realizacji badan
autor zbadal optymalne tempo pracy urzadzenia, a nast¢pnie porownat tempo okrzesywania
gatunku lisciastego oraz iglastego, z uzyciem metody aktywnej oraz pasywnej. W wyniku
przeprowadzonych badan autor wykazal, iz, w $cisle okreslonych warunkach, wydajnos¢
procesu okrzesywania surowca li§ciastego z uzyciem stworzonego prototypu jest o zaledwie
2% nizsza, niz przy obrobce surowca iglastego, podczas gdy w metodzie pasywnej rdznica
w wydajnosci pracy na korzys¢ surowca iglastego wynosi az 45%. Ponadto, zmiana metody
okrzesywania z pasywnej na aktywng spowodowata wzrost wydajnosci procesu, zaréwno

w przypadku surowca lisciastego, jak 1 iglastego.
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